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[bookmark: _heading=h.cpscjracx4vm]1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочего 19149 Токарь»
код и наименование модуля
1.1. [bookmark: _heading=h.htnss1xr50ad]Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной программы 
Цель модуля: освоение вида деятельности «Освоение профессии рабочего 19149 Токарь».
Профессиональный модуль включен в вариативную часть образовательной программы

1.2. [bookmark: _heading=h.x15jahncmgg4]Планируемые результаты освоения профессионального модуля
Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П).
В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Код ОК, ПК
	Уметь
	Знать
	Владеть навыками

	ОК.01
	распознавать задачу и/или проблему 
в профессиональном и/или социальном контексте;
анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части;
определять этапы решения задачи;
выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;
составлять план действия;
оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	актуальный профессиональный 
и социальный контекст, в котором приходится работать и жить;
основные источники информации 
и ресурсы для решения задач и проблем 
в профессиональном и/или социальном контексте;
алгоритмы выполнения работ в профессиональной 
и смежных областях;
методы работы в профессиональной и смежных сферах;
структуру плана для решения задач;
порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности
	-

	ОК.02
	определять задачи для поиска информации;
определять необходимые источники информации; определять необходимые источники информации;
планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию;
выделять наиболее значимое в перечне информации;
оценивать практическую значимость результатов поиска;
оформлять результаты поиска, применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач;
использовать современное программное обеспечение;
использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач
	номенклатуру информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности;
приемы структурирования информации;
формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства информатизации;
порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием цифровых средств

	-

	ОК.04
	взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности
	психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности;
	

	ОК.06
	описывать значимость своей специальности;
	сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей;
значимость профессиональной деятельности по специальности;
	

	ОК.07
	определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности, осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства
	основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности;
пути обеспечения ресурсосбережения;
принципы бережливого производства;
	

	ОК.09
	понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы;
строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности;
кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые); кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые)
	правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы;
правила чтения текстов профессиональной направленности
	

	ПК 6.1.
	- Читать и применять техническую документацию на простые детали с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету
- Использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями информации и устройствами ввода-вывода информации
- Использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами
- Использовать персональную вычислительную технику для просмотра текстовой и графической информации
- Печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода графической и текстовой информации
- Выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать универсальные приспособления
- Выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать токарные режущие инструменты
- Определять степень износа режущих инструментов
- Производить настройку токарных станков для обработки заготовок с точностью по 7 - 9-му квалитету
- Устанавливать заготовки с выверкой в двух плоскостях с точностью до 0,05 мм
- Выполнять токарную обработку заготовок простых деталей с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету
- Применять смазочно-охлаждающие жидкости
- Применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ
- Навивать пружины из проволоки в холодном состоянии
- Затачивать резцы и сверла в соответствии с обрабатываемым материалом
- Контролировать геометрические параметры резцов и сверл
- Проверять исправность и работоспособность токарных станков
- Выполнять регламентные работы по техническому обслуживанию токарных станков
- Выполнять техническое обслуживание технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря



	- Основы машиностроительного черчения 
- Правила чтения технологической и конструкторской документации (рабочих чертежей, технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы
- Порядок работы с персональной вычислительной техникой, устройствами ввода-вывода информации и внешними носителями информации
- Порядок работы с файловой системой
- Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации
- Прикладные компьютерных программ для просмотра текстовой и графической информации: наименования, возможности и порядок работы в них
- Виды, назначения и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации
- Системы допусков и посадок, квалитетов точности, параметров шероховатости
- Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, форм и взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей
- Виды и содержание технологической документации, используемой в организации
- Устройство, назначение, правила эксплуатации простых приспособлений для обработки заготовок простых деталей с точностью по 7 - 9-му квалитету
- Порядок получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, приспособлений, необходимых для выполнения работ
- Основные свойства и маркировку обрабатываемых и инструментальных материалов
- Конструкцию, назначение, геометрические параметры и правила эксплуатации режущих инструментов, применяемых для обработки заготовок простых деталей с точностью по 7 - 9-му квалитету
- Приемы и правила установки режущих инструментов
- Основы теории резания в объеме, необходимом для выполнения работы
- Критерии износа режущих инструментов
- Устройство и правила эксплуатации токарных станков
- Последовательность и содержание настройки токарных станков для изготовления деталей с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету
- Правила и приемы установки заготовок с выверкой в двух плоскостях с точностью до 0,05 мм
- Органы управления универсальными токарными станками
- Способы и приемы точения заготовок простых деталей с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету
- Способы и приемы обработки конических поверхностей
- Методы выполнения расчетов для получения конических поверхностей
- Методы настройки узлов и механизмов станка для обработки конических поверхностей
- Назначение, свойства и способы применения при токарной обработке смазочно-охлаждающих жидкостей
- Опасные и вредные производственных факторы, требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности
- Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ на токарных и точильно-шлифовальных станках
- Геометрические параметров резцов и сверл в зависимости от обрабатываемого и инструментального материала
- Устройство, правила эксплуатации точильно-шлифовальных станков, органов управления ими
- Способы, правила и приемы заточки резцов и сверл
- Виды, устройство и области применения средств контроля геометрических параметров резцов и сверл
- Способы и приемы контроля геометрических параметров резцов и сверл
- Порядок проверки исправности и работоспособности токарных станков
- Состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию токарных станков
- Состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря
- Требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении токарных работ
	- Анализа исходных данных для выполнения токарной обработки заготовок простых деталей с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету
- Настройки и наладки универсального токарного станка для обработки заготовок простых деталей с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету
- Выполнения технологических операций точения простых деталей с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету
- Заточки простых резцов и сверл, контроль качества заточки
- Проведения регламентных работ по техническому обслуживанию токарных станков
- Поддержания исправного технического состояния технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря


	ПК 6.2.
	- Выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать      резьбовые резцы
- Производить настройку токарных станков для нарезания наружной и внутренней резьбы резцами и вихревыми головками
- Выполнять нарезание наружной и внутренней однозаходной треугольного профиля, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцами и вихревыми головками
- Выполнять расчеты для нарезания наружной и внутренней однозаходной треугольного профиля, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцами и вихревыми головками, настраивать узлы и механизмы станка

	- Устройство, назначение, правила эксплуатации простых приспособлений и вихревых головок
- Конструкцию, назначение, геометрические параметры и правила эксплуатации резьбовых резцов
- Способов и приемов нарезания наружной и внутренней однозаходной треугольного профиля, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцами и вихревыми головками
- Основные виды дефектов при нарезании наружной и внутренней однозаходной треугольного профиля, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцами и вихревыми головками, их причины и способы предупреждения и устранения

	- Анализа исходных данных для нарезания наружной и внутренней однозаходной треугольного профиля, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцами и вихревыми головками
- Подготовки рабочего места, настройки и наладки универсального токарного станка для нарезания наружной и внутренней однозаходной треугольного профиля, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцами и вихревыми головками
- Выполнения технологических операций нарезания наружной и внутренней однозаходной треугольного профиля, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцами и вихревыми головками


	ПК 6.3.
	- Определять визуально дефекты обработанных поверхностей
Выбирать средства контроля простых деталей с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету
- Выполнять контроль размеров, формы и взаимного расположения поверхностей простых деталей с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету
- Выбирать вид калибра
- Выполнять контроль при помощи калибров
- Выбирать средства контроля наружных и внутренних однозаходных треугольного профиля, прямоугольных и трапецеидальных резьб
- Выполнять контроль наружных и внутренних однозаходных треугольного профиля, прямоугольных и трапецеидальных резьб
- Выбирать способ контроля параметров шероховатости обработанных поверхностей
- Выполнять контроль параметров шероховатости обработанных поверхностей
	- Виды дефектов обработанных поверхностей
- Способы определения дефектов поверхностей
- Основы метрологии в объеме, необходимом для выполнения работы
- Способы определения точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей деталей
- Виды, устройство, назначение, правила применения и хранения средств контроля точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей деталей с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету
- Виды и области применения калибров
- Устройство калибров и правила их использования
- Приемы работы с калибрами
- Виды и области применения средств контроля резьб
- Способы контроля параметров шероховатости обработанной поверхности
- Порядок получения, хранения и сдачи средств контроля, необходимых для выполнения работ

	- Визуального определения дефектов обработанных поверхностей
Контроля точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей простых деталей с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету
- Контроля наружных и внутренних однозаходных треугольного профиля, прямоугольных и трапецеидальных резьб
- Контроля шероховатости обработанных поверхностей



1.3. [bookmark: _heading=h.k1te4v355677]Обоснование часов вариативной части ОПОП-П
	№№ п/п
	Дополнительные профессиональные компетенции
	Дополнительные знания, умения, навыки
	№, наименование темы
	Объем часов
	Обоснование включения в рабочую программу

	1.
	Обрабатывать заготовки простых деталей с точностью по 7-9-му квалитету на токарных станках
	Знания:
Основ машиностроительного черчения 
Правил чтения технологической и конструкторской документации (рабочих чертежей, технологических карт) 
Порядка работы с персональной вычислительной техникой, устройствами ввода-вывода информации и внешними носителями информации
Порядка работы с файловой системой
Основных форматов представления электронной графической и текстовой информации 
Прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой и графической информации: наименования, возможности и порядок работы в них
Видов, назначения и порядка применения устройств вывода графической и текстовой информации
Систем допусков и посадок, квалитетов точности, параметров шероховатости
Обозначений на рабочих чертежах допусков размеров, форм и взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей
Видов и содержания технологической документации, используемой в организации
Умения:
Читать и применять техническую документацию на простые детали с точностью размеров по 7-9-му квалитету
Использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями информации и устройствами ввода-вывода информации
Использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами
Использовать персональную вычислительную технику для просмотра текстовой и графической информации
Печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода графической и текстовой информацииЧитать и применять техническую документацию на простые детали с точностью размеров по 7-9-му квалитету
Использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями информации и устройствами ввода-вывода информации
Использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами
Использовать персональную вычислительную технику для просмотра текстовой и графической информации
Печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода графической и текстовой информации
	Тема 1.1. «Основы профессиональной подготовки по профессии рабочего 19149 Токарь»
	14 ч.
	Введен дополнительный вид деятельности в соответствии с запросами работодателя на покрытие дефицитов для обеспечения конкурентоспособности выпускника

	
	
	Знания:
Устройства, назначения, правил эксплуатации простых приспособлений для обработки заготовок простых деталей с точностью по 7-9-му квалитету
Порядка получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, приспособлений, необходимых для выполнения работ
Основных свойств и маркировки обрабатываемых и инструментальных материалов
Конструкции, назначения геометрических параметров и правил эксплуатации режущих инструментов, применяемых для обработки заготовок простых деталей 
Приемов и правил установки режущих инструментов
Основ теории резания 
Критериев износа режущих инструментов
	Тема 1.2. «Общие принципы обработки материалов и устройство оборудования»
	14 ч.
	

	
	
	Знания:
Устройство и правила эксплуатации токарных станков
Последовательность и содержание настройки токарных станков для изготовления деталей с точностью размеров по 7-9-му квалитету
Правила и приемы установки заготовок с выверкой в двух плоскостях с точностью до 0,05 мм
Органы управления универсальными токарными станками
Способы и приемы точения заготовок простых деталей с точностью размеров по 7-9-му квалитету
Способы и приемы обработки конических поверхностей
Методы выполнения расчетов для получения конических поверхностей
Методы настройки узлов и механизмов станка для обработки конических поверхностей
Назначение, свойства и способы применения при токарной обработке смазочно-охлаждающих жидкостей
Геометрические параметры резцов и сверл в зависимости от обрабатываемого и инструментального материала
Устройство, правила эксплуатации точильно-шлифовальных станков, органов управления ими
Способы, правила и приемы заточки резцов и сверл
Виды, устройство и области применения средств контроля геометрических параметров резцов и сверл
Способы и приемы контроля геометрических параметров резцов и сверл
Порядок проверки исправности и работоспособности токарных станков
Состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому 
обслуживанию токарных станков
Состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря
Требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении токарных работ
	Тема 1.3. «Работа с оборудованием и материалами на универсальных токарных станках», 26 ч. 
	12 ч.
	

	
	
	Знания:
Опасных и вредных производственных факторов, требований охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности
Видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ на токарных и точильно-шлифовальных станках
	Тема 1.4. «Охрана и безопасность труда»

	4 ч.





	

	2.
	Нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольного профиля, прямоугольную и трапецеидальную резьбу на заготовках деталей резцами и вихревыми головками
	Умения:
Выполнять расчеты для нарезания наружной и внутренней однозаходной треугольного профиля, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцами и вихревыми головками, настраивать узлы и механизмы станка
	Тема 1.2. «Общие принципы обработки материалов и устройство оборудования»
	4 ч.
	Введен дополнительный вид деятельности в соответствии с запросами работодателя на покрытие дефицитов для обеспечения конкурентоспособности выпускника 

	
	
	Знания:
Устройства, назначения, правил эксплуатации простых приспособлений и вихревых головок
Способов и приемов нарезания наружной и внутренней однозаходной треугольного профиля, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцами и вихревыми головками
Основных видов дефектов при нарезании наружной и внутренней однозаходной треугольного профиля, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцами и вихревыми головками, их причины и способы предупреждения и устранения
Конструкции, назначения, геометрических параметров и правил эксплуатации резьбовых резцов
Умения:
Выбирать средства контроля наружных и внутренних однозаходных треугольного профиля, прямоугольных и трапецеидальных резьб 
Выбирать способ контроля параметров шероховатости обработанных поверхностей
	Тема 1.3. «Работа с оборудованием и материалами на универсальных токарных станках»
	14 ч.
	

	3.
	Контролировать простые детали с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету, детали средней сложности с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету и сложные детали - по 12 - 14-му квалитету, а также наружные и внутренние однозаходные резьбы
	Знания:
Виды дефектов обработанных поверхностей
Способы определения дефектов поверхностей
Основы метрологии в объеме, необходимом для выполнения работы
Способы определения точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей деталей 
Виды, устройство, назначение, правила применения и хранения средств контроля точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей деталей с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету
Виды и области применения калибров
Устройство калибров и правила их использования
Приемы работы с калибрами
Виды и области применения средств контроля резьб
Способы контроля параметров шероховатости Виды дефектов обработанных поверхностей
Способы определения дефектов поверхностей
Основы метрологии в объеме, необходимом для выполнения работы
Способы определения точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей деталей 
Виды, устройство, назначение, правила применения и хранения средств контроля точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей деталей с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету
Виды и области применения калибров
Устройство калибров и правила их использования
Приемы работы с калибрами
Виды и области применения средств контроля резьб
Способы контроля параметров шероховатости
обработанной поверхности
Порядок получения, хранения и сдачи средств контроля, необходимых для выполнения работ
Умения:
Определять визуально дефекты обработанных поверхностей
Выбирать средства контроля простых деталей с точностью размеров по 7-9-му квалитету
Выполнять контроль размеров, формы и взаимного расположения поверхностей простых деталей с точностью размеров по 7-9-му квалитету
Выбирать вид калибра
	Тема 1.2. «Общие принципы обработки материалов и устройство оборудования»
	4 ч.
	Введен дополнительный вид деятельности в соответствии с запросами работодателя на покрытие дефицитов для обеспечения конкурентоспособности выпускника 

	
	
	
	Промежуточ-ная аттестация
	2 ч.
	



[bookmark: _heading=h.1xmg1hjjwdka]

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
[bookmark: _heading=h.4d2kx3qpdesh]2.1. Трудоемкость освоения модуля 
	[bookmark: _heading=h.97ug25geht5e]Наименование составных частей модуля
	Объем в часах
	В т.ч. в форме практической подготовки

	Учебные занятия
	66
	14

	Курсовая работа (проект)
	-
	-

	Самостоятельная работа
	-
	-

	Практика, в т.ч.:
	350
	350

	учебная
	244
	244

	производственная
	106
	106

	Промежуточная аттестация, в том числе:
МДК 06.01 в форме дифференцированного зачета 
УП 06 в форме дифференцированного зачета
ПП 06 в форме дифференцированного зачета
ПМ.06 (Экзамен ПМ)
	12
	10

	Всего
	428
	374




[bookmark: _heading=h.m0vnxgds4q51]


















2.2. Структура профессионального модуля 

	[bookmark: _heading=h.69yv1mvy6lj5]Код ОК, ПК
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Обучение по МДК, в т.ч.:
	Учебные занятия
	Курсовая работа (проект)
	Самостоятельная работа[footnoteRef:1] [1:  Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией.] 

	Учебная практика
	Производственная практика

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	
	Раздел 1. Подготовка рабочего по профессии «Токарь»
	66
	14
	66
	66
	-
	-
	
	

	
	Учебная практика
	244
	244
	
	
	244
	

	
	Производственная практика
	106
	106
	
	
	
	106

	
	Промежуточная аттестация
	12
	10
	2
	
	8
	2

	
	Всего: 
	428
	374
	68
	66
	-
	-
	252
	108




28


[bookmark: _heading=h.8490dpsirz2e]2.3. Содержание профессионального модуля
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия
	Объем, ак. ч. / 
в том числе 
в форме практической подготовки, 
ак. ч.
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	[bookmark: _heading=h.7tohyt8tqpna]Раздел 1. Подготовка рабочего по профессии «Токарь»
	
	ОК.01, ОК.02, ОК.04, ОК.06, ОК.07, ОК.09
ПК 6.1

	МДК 06.01 «Выполнение работ на универсальных токарных станках»
	66/14
	

	Тема 1.1. «Основы профессиональной подготовки по профессии рабочего 19149 Токарь»
	Содержание 
	14/4
	

	
	Структура чертежа и спецификации;
Основные условные обозначения и системы;
Обозначение материалов и допусков;
Квалитеты точности;
Шероховатость поверхности;
Виды и содержание технологической документации
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	Чтение и применение технической документации. Оформление отчета с использование персональной вычислительной техники
	
	

	Тема 1.2. «Общие принципы обработки материалов и устройство оборудования»
	Содержание 
	22/6
	ОК.01, ОК.02, ОК.04, ОК.06, ОК.07, ОК.09
ПК 6.1, ПК 6.2, ПК 6.3

	
	Устройство простых приспособлений для обработки заготовок;
Получение, хранение и сдача заготовок;
Инструменты;
Маркировка материалов;
Эксплуатация и установка, износ режущих инструментов;
Резьба;
Калибр;
Шероховатость;
Дефект
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	6
	

	
	Методика выбора универсальных средств измерения (лабораторно-практическое)
	
	

	Тема 1.3. «Работа с оборудованием и материалами на универсальных токарных станках»
	Содержание 
	26/6
	ОК.01, ОК.02, ОК.04, ОК.06, ОК.07, ОК.09
ПК 6.1, ПК 6.2

	
	Устройство, эксплуатация токарных станков;
Способы и приемы обработки простых деталей
Смазочно-охлаждающие жидкости;
Эксплуатация резцов
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	6
	

	
	Методы расчета для нарезания резьбы и обработки заготовок режущими инструментами. Настройка узлов и механизмов универсального токарного станка (лабораторно-практическое)
	
	

	Тема 1.4. «Охрана и безопасность труда»
	Содержание 
	4/0
	ОК.01, ОК.02, ОК.04, ОК.06, ОК.07, ОК.09
ПК 6.1

	
	Опасные факторы;
Охрана труда;
Электробезопасность;
Пожарная безопасность;
Средства индивидуальной и коллективной защиты
	
	

	Учебная практика 
Виды работ:
1. Обтачивание заготовок цилиндрической формы
2. Методы работы с измерительными инструментами
3. Вытачивание уступа
4. Резьба метчиком вручную
5. Нарезание наружной и внутренней резьбы
6. Разметка и расточка отверстий
7. Точение конуса
8. Фасонная обработка поверхности деталей
9. Освоение приемов по заточке режущего инструмента
10. Обработка наружных цилиндрических и торцевых поверхностей
11. Обработка цилиндрических отверстий 
12. Обработка конических поверхностей
13. Освоение приемов по заточке режущего инструмента
14. Обработка наружных цилиндрических и торцевых поверхностей
15. Обработка цилиндрических отверстий 
16. Обработка конических поверхностей
17. Выполнение полного цикла производства винта или болта с точной геометрией головки и нарезанной внешней резьбой
18. Обработка сложных форм валов с разными диаметрами
19. Обработка посадочных мест для подшипников
20. Обработка сложного профиля зубчатого колеса и его посадочного места
	244/244
	ОК.01, ОК.02, ОК.04, ОК.06, ОК.07, ОК.09
ПК 6.1, ПК 6.2, ПК 6.3

	Производственная практика 
Виды работ:
Подготовительные работы на рабочем месте токаря
Обслуживание рабочего места токаря
Выбор инструмента и оснастки для работы на металлорежущих 
станках 
Настройка станка в соответствии с заданием 
Изготовление деталей в соответствии с технологической документацией и заданием руководителя практики Предварительная обработка цилиндрических и торцевых поверхностей
Предварительная обработка цилиндрических поверхностей с уступами
Окончательная обработка цилиндрических и торцевых поверхностей 
Окончательная обработка цилиндрических поверхностей с уступами 
Отрезание деталей отрезными резцами
Заточка отрезных резцов 
Вытачивание наружных канавок на цилиндрических и торцевых поверхностях 
Обработка гладких и ступенчатых валов в центрах с помощью поводковых устройств 
Сверление сквозных отверстий
Безопасные условия труда при сверлении
Сверление глухих отверстий Заточка сверл 
Рассверливание отверстий 
Центрирование заготовок 
Зенкерование отверстий 
Развертывание отверстий 
Контроль калибрами 
Растачивание глухих и сквозных отверстий 
Нарезание наружной треугольной резьбы плашками 
Нарезание внутренней треугольной резьбы метчиками Контроль резьбы калибр - пробкой 
Упражнения в наладке станка для нарезания резьбы резцами 
Упражнения в нарезании наружной треугольной резьбы резцом
	106/106
	ОК.01, ОК.02, ОК.04, ОК.06, ОК.07, ОК.09
ПК 6.1, ПК 6.2, ПК 6.3

	Промежуточная аттестация
	12/10
	

	Всего
	428/374
	


[bookmark: _heading=h.gs7elrca9neg]
[bookmark: _heading=h.buhgq2ymwr44]
[bookmark: _heading=h.mclxjx5j3hgx]3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
[bookmark: _heading=h.p5miufg4cyh1]3.1. Материально-техническое обеспечение
Кабинет(ы):
«Метрология стандартизация и сертификация»
«Процессы формообразования и инструменты»
«Технология машиностроения»
«Охрана труда», 
[bookmark: _Toc106812277]Мастерские: 
«Слесарная», 
«Токарная».
	Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной организации.
	Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного профиля ГК «КСК», АО «Тверской вагоностроительный завод», АО ДКС, ООО «МЕТАВР»

[bookmark: _heading=h.hm8ejpg3qvbq]3.2. Учебно-методическое обеспечение
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания
1. Новиков В. Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: в 2 ч. — Ч. 1: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования /— 3-е изд., перераб. — М.: Издательский центр «Академия», 2024.
2. Новиков В. Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: в 2 ч. — Ч. 2: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования /— 3-е изд., перераб. — М.: Издательский центр «Академия», 2024.
3. Смирнов Н.А., Смирнов Р.А. выполнение работ по профессии «Токарь»: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования /— М.: Издательство Инфра-инженерия, 2024. 

[bookmark: _heading=h.9n90nolz8x6o]
[bookmark: _heading=h.k11apcrzw4h]

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	[bookmark: _heading=h.lzbfwh8ic3cs]Код ПК, ОК, результаты обучения
	Критерии оценки результата 
(показатели освоенности компетенций)
	Формы контроля и методы оценки

	ПК 6.1.
ОК.04
ОК.07

	Соблюдать требования охраны труда, электробезопасности, пожарной безопасности. Использовать средства индивидуальной защиты.
	Тестирование. 
Оценка тестирования

Практическое занятие. Интерпретация результатов выполнения практического занятия 

Построение алгоритмов. Оценка решения задач по построению алгоритма

Дифференцированный зачет. 
Экспертное наблюдение выполнения работ в ходе учебной практики

Дифференцированный зачет. 
Экспертное наблюдение выполнения работ в ходе производственной практики


	ПК 6.1
ОК.01

	Использовать основные условные обозначения и системы при выполнении работ.
Выполнять оформление технической документации 
	

	ПК 6.1.
ПК 6.2.
ПК 6.3
ОК.01
ОК.02
ОК.04
ОК.06
ОК.07
ОК.09
 
	Осуществлять выполнение необходимых работ по обработке простых деталей различными способами и методами.  

	

	ПК 6.3.
ОК.01
ОК.02
ОК.04
ОК.06
ОК.07
ОК.09

	Контролировать дефекты. 
Использовать инструментарий для контроля
Определять дефекты
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