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1.  ПАСПОРТ АДАПТИРОВАННОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
П.08. «ОСНОВЫ СЛЕСАРНЫХ И СБОРОЧНЫХ РАБОТ»

1.1. Основа  адаптированной рабочей  программы
           Адаптированная рабочая программа учебной дисциплины П.08. «Основы слесарных и сборочных работ» разработана на основе Профессионального стандарта по профессии Слесарь-ремонтник промышленного оборудования,  утверждённого приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации  от «26» декабря 2014 г. №1164н
         Реализация  программы учебной дисциплины осуществляется на государственном языке Российской Федерации.

1.2. Место дисциплины в структуре адаптированной основной образовательной программы  профессионального обучения: профессиональный цикл. 
1.3.  Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
- выполнять операции слесарной обработки с соблюдением требований охраны труда; 
- выбирать слесарный инструмент и приспособления; 
- выполнять измерения контрольно-измерительными инструментами; 
-поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места слесаря. 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
	- виды и назначение ручного и механизированного инструмента; 

	-назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов; 

	-типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения; 

	-способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки; 

	-способы размерной обработки простых деталей. 



Результаты освоения учебной дисциплины направлены на формирование личностных результатов:
	[bookmark: _Hlk73632186]Личностные результаты 
реализации программы воспитания 
(дескрипторы)
	Код личностных результатов 
реализации 
программы 
воспитания

	Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам гражданского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям представителей субкультур, отличающий их от групп с деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий неприятие и предупреждающий социально опасное поведение окружающих
	ЛР 3

	Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа»
	ЛР 4

	Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую устойчивость в ситуативно сложных или стремительно меняющихся ситуациях
	        ЛР 9

	Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами эстетической культуры
	ЛР 10

	Личностные результаты
реализации программы воспитания, определенные отраслевыми требованиями 
к деловым качествам личности


	Содействующий формированию положительного образа и поддержанию престижа своей профессии
	ЛР13

	Соблюдающий в своей профессиональной деятельности этические принципы: честности, независимости, профессионального скептицизма, противодействия коррупции и экстремизму.
	ЛР14

	Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: эффективно взаимодействующий с членами команды и сотрудничающий с другими людьми, выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый; демонстрирующий профессиональную жизнестойкость
	ЛР15

	Открытый к текущим и перспективным изменениям в мире труда и профессий
	ЛР 16 



1.4.  Количество часов на освоение  адаптированной рабочей программы дисциплины:
           Максимальной учебной нагрузки обучающегося - 247 часов, в том числе:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 165 часов;
самостоятельной работы обучающегося - 82 часа.

2. ТРЕБОВАНИЯ К СТРУКТУРЕ АДАПТИРОВАННОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Количество часов 

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	247

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	165

	в том числе:
практические занятия
контрольная работа
	
54
5

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	82
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2.2.  Тематический план и содержание учебной дисциплины 
П.08. «Основы слесарных и сборочных работ»

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практическая работа
Обучающихся
	Кол-во   часов
	Коды 
личностных результатов, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
1 КУРС
	3
	4

	Тема  № 1.
Введение,  назначение слесарных работ (3 часа)
	1. Ознакомление с профессией
	3
	ЛР 3,4,13,14,15,16

	
	2. Назначение слесарных работ
	
	

	
	3. Назначение станочных работ
	
	

	
	Самостоятельная работа:
Составить таблицу слесарных инструментов по их классификации.
	         3
	

	Тема № 2.
Роль и место слесарных  работ в промышленном производстве (12 час.)
	4. История слесарных работ
	8
	ЛР 3,4,13,14,15,16




	
	5. Организация рабочего места
	
	

	
	6. Слесарный верстак
	
	

	
	7. Слесарные тиски
	
	

	
	8. ТБ при выполнении слесарных работ
	
	

	
	9. Рабочее место станочника
	
	

	
	10. Виды металлорежущих станков (МРС)
	
	

	
	11. ТБ при выполнении работ на МРС
	
	

	
	12. Практическая работа № 1
	4


	

	
	13. Практическая работа № 2
	
	

	
	14. Практическая работа № 3
	
	

	
	15. Практическая работа № 4  
	
	

	
	Самостоятельная работа:
Выполнить рисунок и описание одноместного слесарного верстака. Составить кроссворд из семи слов на тему: «Слесарные работы».
	5
	

	Тема № 3.
Основы промышленной
санитарии 
(4 часа)

	16. Требования  промышленной санитарии
	3
	ЛР 9,10


	
	17. Санитарно-гигиенические нормы
	
	

	
	18. Экология производства.
	
	

	
	19. Практическая работа № 5  
	1
	

	
	Самостоятельная работа:
Начертить план мастерской с расстановкой на нем пожарных огнетушителей и пожарных гидрантов
	3
	

	Тема № 4.
Контрольно-измерительные инструменты
 (7 час.)
	20. Точность измерений и обработки 
	4

	
ЛР 3,4,13,14,15,16


 

	
	21. Измерительные и поверочные линейки
	
	

	
	22. Штангенциркули
	
	

	
	23. Требования к КИП
	
	

	
	24. Практическая работа № 6
	3

	

	
	25. Практическая работа № 7
	
	

	
	26. Практическая работа № 8
	
	

	
	Самостоятельная работа:
Выполнить замерные расчеты с помощью микрометра;
Выписать наименования слесарных КИП высокой точности.
	5
	

	Тема № 5.
Ручные слесарные инструменты 
(6 час.)
	27. Режущие инструменты
	3
	
ЛР 3,4,13,14,15,16



	
	28. Вспомогательные инструменты
	
	

	
	29. Слесарно-сборочные инструменты.
	
	

	
	30. Практическая работа № 9
	3
	

	
	31. Практическая работа № 10
	
	

	
	32. Практическая работа № 11
	
	

	
	Самостоятельная работа:
Нарисовать рисунок слесарной ножовки по металлу
	3
	

	Тема № 6.
Механизированные слесарные инструменты (5 час.)
	33. Классификация механизированных инструментов
	3
	ЛР 3,4,13,14,15,16


	
	34. Вспомогательные гидравлические приспособления
	
	

	
	35. ТБ при выполнении работ 
	
	

	
	36. Практическая работа № 12
	1
	

	
	37. Тематическая контрольная работа № 1
	1
	

	
	Самостоятельная работа:
Выписать причины возникновения браков.
	3
	

	Тема № 7.
Разметка
(10 час.)
	38. Разметка, виды, назначение
	6
	ЛР 3,4,13,14,15,16


	
	39. Плоскостная разметка
	
	

	
	40. Пространственная разметка
	
	

	
	41. Инструменты и приспособления
	
	

	
	42. Правила выполнения разметки
	
	

	
	43. Причины и способы устранения брака
	
	

	
	44. Практическая работа № 13
	4
	

	
	45. Практическая работа № 14
	
	

	
	46. Практическая работа № 15  
	
	

	
	47. Практическая работа № 16  
	
	

	
	Самостоятельная работа
Выполнить разметку окружностей диаметром  30,45,55мм на металле. 
Написать реферат на тему: «Разметка»
	5
	

	Тема № 8.
Правка металла
 (9 час.)
	48. Процесс правки металла
	5
	ЛР 3,4,13,14,15,16


	
	49. Инструменты и приспособления
	
	

	
	50. Правила выполнения правки
	
	

	
	51. Правильная машина
	
	

	
	52. Причины и способы устранения брака
	
	

	
	53. Практическая работа № 17
	4

	

	
	54. Практическая работа № 18
	
	

	
	55. Практическая работа № 19
	
	

	
	56. Практическая работа № 20
	
	

	
	Самостоятельная работа:
Выписать наименования правильных промышленных машин.
Составить кроссворд из семи слов по теме: «Правка»
	5
	

	Тема № 9.
Рубка металла 
(11+1 час.)

	57. Процесс рубки металла 
	7
	ЛР 3,4,13,14,15,16


	
	58. Инструменты и оборудование
	
	

	
	59. Слесарные молотки
	
	

	
	60. Правила выполнения рубки
	
	

	
	61. Причины брака, способы устранения.
	
	

	
	62. Шлифовальная машина
	
	

	
	63. ТБ при рубке металла
	
	

	
	64. Практическая работа № 21
	4
	

	
	65. Практическая работа № 22
	
	

	
	66. Практическая работа № 23
	
	

	
	67. Практическая работа № 24   
	
	

	
	68.  Итоговая контрольная работа за 1-ое полугодие
	1
	ЛР 3,4,9,10,13,14,
15,16

	
	Самостоятельная работа:
Написать реферат по теме: «Рубка металла ручным способом».
	5
	

	
	Итого за 1-ое полугодие 1-го курса:
	68
	

	Тема № 10.
Резка металла (10 час.)


	1. Процесс резки металла. 
	7
	ЛР 3,4,13,14,15,16


	
	2. Инструменты и приспособления
	
	

	
	3. Правила резания ножовкой
	
	

	
	4. Правила резания ножницами
	
	

	
	5. Причины брака, способы  устранения
	
	

	
	6. ТБ при резке металла
	
	

	
	7. Резание на токарном станке
	
	

	
	8. Практическая работа № 25
	3
	

	
	9. Практическая работа № 26
	
	

	
	10. Практическая работа № 27
	
	

	
	Самостоятельная работа:
Выписать таблицу причин браков при выполнении резки металла. Составить кроссворд из десяти слов по теме: «Резка металла»
	5
	

	Тема № 11.
Опиливание металла
 (14 час.)
	     11. Процесс опиливания
	10
	ЛР 3,4,13,14,15,16


	
	12. Виды и способы опиливания 
	
	

	
	13. Типы насечек
	
	

	
	14. Инструменты и приспособления
	
	

	
	15. Различные типы напильников
	
	

	
	16. Правила опиливания металла
	
	

	
	17. Дефекты, способы  устранения
	
	

	
	18. ТБ при опиливании
	
	

	
	19. Механизация работ
	
	

	
	20. Опиловочно-зачистной станок
	
	

	
	21.  Практическая работа № 28
	4
	

	
	22.  Практическая работа № 29
	
	

	
	23.  Практическая работа № 30
	
	

	
	24.  Практическая работа № 31
	
	

	
	Самостоятельная работа:
Выписать таблицу номеров напильников по ГОСТ. Написать реферат на тему: «Механизация работ при опиливании».

	         5
	

	Тема № 12.
Обработка отверстий
(16 час.)



	25. Сверление отверстий
	10
	ЛР 3,4,13,14,15,16


	
	26. Зенкерование, развертывание
	
	

	
	27. Инструменты и приспособления
	
	

	
	28. Правила заточки сверл
	
	

	
	29. Зенкеры, развертки
	
	

	
	30. Машинные тиски
	
	

	
	31. Правила сверления ручной дрелью
	
	

	
	32. Сверлильные станки
	
	

	
	33. ТБ при сверлении
	
	

	
	34. Дефекты, способы устранения.
	
	

	
	35. Практическая работа № 32
	5 
	

	
	36. Практическая работа № 33
	
	

	
	37. Практическая работа № 34
	
	

	
	38. Практическая работа № 35
	
	

	
	39. Практическая работа № 36
	
	

	
	40. Тематическая контрольная работа № 2
	1
	ЛР 3,4,13,14,15,16

	
	Самостоятельная работа:
Выписать наименование элементов сверл. Составить кроссворд из семи слов по теме: «Сверление» 
	5
	

	Тема № 13.
Нарезание резьбы
(10 час.) 




	41. Обработка резьбовых поверхностей
	         7  
	ЛР 3,4,13,14,15,16


	
	42. Ручные метчики
	
	

	
	43. Воротки
	
	

	
	44. Круглые плашки
	
	

	
	45. Правила нарезания внутренней резьбы
	
	

	
	46. Правила нарезания наружной резьбы
	
	

	
	47. Дефекты, способы  устранения
	
	

	
	48. Практическая работа № 37
	3
	

	
	49. Практическая работа № 38
	
	

	
	50. Практическая работа № 39
	
	

	
	Самостоятельная работа:
Нарисовать рукоятку-держатель для плашки. Подготовить доклад по теме: «Типичные дефекты при нарезании резьбы»
	5
	

	Тема № 14.
Гибка металла
(8 час.)

	     51. Процесс гибки металла
	5
	ЛР 3,4,13,14,15,16


	
	     52. Инструменты и приспособления
	
	

	
	     53. Гибочный станок
	
	

	
	     54. Правила выполнения гибки
	
	

	
	     55. Дефекты, способы  устранения
	
	

	
	     56. Практическая работа № 40
	3
	

	
	     57. Практическая работа № 41
	
	

	
	     58. Практическая работа № 42
	
	

	
	Самостоятельная работа:
Заполнить таблицу дефектов при гибке металла, причины их появления и способы предупреждения. Выписать нормы ТБ. 
	5
	

	Тема № 15.
Шабрение
(8 час.)
	59. Назначение шабрения 
	5
	ЛР 3,4,13,14,15,16


	
	60. Инструменты и приспособления
	
	

	
	61. Заточка инструмента
	
	

	
	62. Правила выполнения шабрения
	
	

	
	63. Дефекты, способы предупреждения
	
	

	
	64. Практическая работа № 43
	3
	

	
	65. Практическая работа № 44
	
	

	
	66. Практическая работа № 45
	
	

	
	Самостоятельная работа:
Выписать требования к шаброванной поверхности, выписать нормы ТБ при шабрении.
	4
	

	Тема № 16
Паяние металлов
(6 час.)
	67. Виды и способы паяния  
	3
	ЛР 3,4,13,14,15,16


	
	68. Паяльники
	
	

	
	69. Правила выполнения работ 
	
	

	
	70.  Практическая работа № 46
	3
	

	
	71. Практическая работа № 47 
	
	

	
	72. Практическая работа № 48 
	
	

	
	Самостоятельная работа:
Выписать наименования производственных припоев.
Составить таблицу применяемых флюсов и припоев.
	3
	

	Тема № 17
Клепка
(7+1 час)
	73.  Клепка, типы швов
	4



         3


	ЛР 3,4,13,14,15,16


	
	74.  Инструменты и приспособления
	
	

	
	75.  Правила выполнения клепки
	
	

	
	76.  Дефекты, способы предупреждения
	
	

	
	 77.  Практическая работа № 49
	
	

	
	 78.  Практическая работа № 50
	
	

	
	 79.  Практическая работа № 51
	
	

	
	 80. Итоговая контрольная работа за 2-ое полугодие
	       1
	ЛР 3,4,13,14,15,16

	
	Самостоятельная работа:
Выполнить описание заклепки со взрывной головкой. Написать реферат по теме: «Заклепочные соединения»
	5
	

	
	Итого за 2-ое полугодие 1-го курса:
ИТОГО за 1 курс:
	80
148
	

	
2 КУРС

	Тема № 18
Доводка и притирка
(5 час.)

	1.    Понятие о доводке и притирке
	4
	1

	
	2. Инструменты и приспособления
	
	

	
	3. Правила выполнения работ
	
	

	
	4. Дефекты, способы предупреждения
	
	

	
	5. Практическая работа № 52
	1
	2

	
	Самостоятельная работа:
 Составить таблицу абразивных материалов, используемых при притирке.
	2
	

	Тема № 19.
Пневматические и электрические инструменты
(9 час.)
	6. Электрический кернер
	8
	ЛР 3,4,13,14,15,16


	
	7. Шлифовальная машина
	
	

	
	8. Пневматический молоток
	
	

	
	9. Электровибрационные ножницы
	
	

	
	10. Электрическая дрель
	
	

	
	11. Электрическая опиловочная машина
	
	

	
	12. Пневматический шабер
	
	

	
	13. Практическая работа № 53
	
	

	
	14.  Практическая работа № 54
	1
	

	
	Самостоятельная работа:
Выписать нормы ТБ при работе с электрическими и пневматическими инструментами. Нарисовать электрический кернер.
	4
	

	Тема №20
Причины возникновения профессиональных заболеваний
(3 час.)
	15.  Профессиональные заболевания  
	2
	ЛР 9,10.


	
	16.  Причины возникновения
	
	

	
	17. Итоговая контрольная работа  за первое полугодие 2-го курса
	1
	ЛР 3,4,9,10,13,14,
15,16

	
	Самостоятельная работа:
Выписать вредные производственные факторы, влияющие на организм человека.
	2
	

	
	Итого за 1-ое полугодие:
	17
	

	
	Итого за второй курс:
	17
	

	
	Аудиторная нагрузка
	165
	

	
	Практикумы
	54
	

	
	Самостоятельная работа
	82
	

	
	Всего
	247
	




3. ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ АДАПТИРОВАННОЙ РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  П.08. «ОСНОВЫ СЛЕСАРНЫХ И СБОРОЧНЫХ РАБОТ»

3.1. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения:
	Трудовые действия 

	

	Подготовительно-заключительные операции и операции по обслуживанию рабочего места 
Анализ исходных данных (чертеж, схема) 

	Контроль качества выполненных работ
Размерная обработка простой детали 
Выполнение пригоночных операций слесарной обработки простых деталей 


	Необходимые умения 
	

	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места слесаря 
Производить разметку в соответствии с требуемой технологической последовательностью 
Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление, зенкерование, зенкование, развертывание в соответствии с требуемой технологической последовательностью 
Выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку, доводку, полирование 
Контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов 
Выполнять операции слесарной обработки с соблюдением требований охраны труда 
Выбирать слесарный инструмент и приспособления 

	

	Производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов 

	

	Необходимые знания 

	

	Требования к планировке и оснащению рабочего места

	Виды и назначение ручного и механизированного инструмента 

	

	

	Типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения 

	Способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки 

	Способы размерной обработки простых деталей 

	Способы и последовательность выполнения пригоночных операций слесарной обработки простых деталей 

	Виды и назначение ручного и механизированного инструмента 

	Основные виды и причины брака, способы предупреждения и устранения 

	Правила и последовательность проведения измерений 

	Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки 



3.2. Контроль и оценка результатов освоения дисциплины
[bookmark: OLE_LINK39][bookmark: OLE_LINK40]Формы  и процедуры текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся инвалидов и обучающихся с ограниченными возможностями здоровья устанавливаются с учетом ограничений здоровья. 

	Результаты обучения

	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	1
	2

		
	

		Трудовые действия 

	

	Подготовительно-заключительные операции и операции по обслуживанию рабочего места 
Анализ исходных данных (чертеж, схема) 

	

	Контроль качества выполненных работ
Размерная обработка простой детали 
Выполнение пригоночных операций слесарной обработки простых деталей 


	Необходимые умения 
	

	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места слесаря 
Производить разметку в соответствии с требуемой технологической последовательностью 
Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление, зенкерование, зенкование, развертывание в соответствии с требуемой технологической последовательностью 
Выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку, доводку, полирование 
Контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов 
Выполнять операции слесарной обработки с соблюдением требований охраны труда 
Выбирать слесарный инструмент и приспособления 
Выполнять измерения контрольно-измерительными инструментами 
 

	Производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов 


	Необходимые знания 

	

	Виды и назначение ручного и механизированного инструмента 

	Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов 

	Типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения 

	Способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки 

	Способы размерной обработки простых деталей 

	Способы и последовательность выполнения пригоночных операций слесарной обработки простых деталей 

	Виды и назначение ручного и механизированного инструмента 

	Основные виды и причины брака, способы предупреждения и устранения 

	

	Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки 




	

	



	
Текущий контроль:

 в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, выполнения индивидуальных работ и домашних заданий, или в режиме тренировочного тестирования в целях получения информации о выполнении обучаемым требуемых действий в процессе учебной деятельности

Промежуточный контроль:
экзамен  









4. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ АДАПТИРОВАННОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Оборудование  учебного кабинета:
-    посадочные места по количеству обучающихся;
· автоматизированное рабочее место преподавателя;
-    компьютер, принтер, проектор, интерактивная доска.
Оснащение учебного кабинета: 
-    комплект учебно-методической документации;
-    комплект учебно-наглядных пособий по дисциплине П.05.  «Основы слесарных и сборочных работ»;
-  наглядные пособия: демонстрационные плакаты по технике безопасности при выполнении слесарных работ; раздаточный материал;
-   плакаты контрольно-измерительных приборов;
- контрольно-измерительные инструменты (штангенциркуль, метр, микрометр, транспортир, угломер);
-   слесарные инструменты.
4.2. Информационное обеспечение обучения 
Основные источники:
1.  Б. С. Покровский «Слесарное дело»  Москва,  Академия – 2013
  2.  Б. И. Горбунов, В. А. Кабариха    «Контрольно-измерительная техника»,       
       Минск «Высшая школа» - 2012
3.К. Н.  Кропивницкий «Основы слесарного дела»  Москва,  Академия 2     издание, -  2014


Дополнительные источники:
1. Третьяков А. М, Петров А. Д. Сравочник  молодого слесаря по техническому обслуживанию и ремонту автомобилей  М.: Высшая школа, 1989. 
1. Нерсесян В. И Устройство легковых автомобилей. Практикум - М.: Академия, 2003. 
[bookmark: OLE_LINK12][bookmark: OLE_LINK11]Интернет-ресурсы:
http // www.libertium.ru/library - библиотека материалов по слесарно-сборочной тематике.



