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Аннотация: в данной статье указываются главные преимущества новой образовательной технологии «Профессионалитет» на примере разработки учебных планов по профессиям 15.01.31 Мастер контрольно–измерительных приборов и автоматики, 35.01.25 Оператор-станочник деревообрабатывающего оборудования.
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Перед образовательным процессом в условиях современной мировой экономики предстают новые задачи – обучающиеся должны усваивать не только готовые знания, но и обеспечить для них условие возникновения и развития познавательных интересов и способностей, критического мышления, умений и навыков самостоятельного принятия решений в рамках профессиональных задач, что и обуславливает стремительное интенсивное развитие передовых методов обучения.
Иначе говоря, перед профессиональной образовательной организацией остро встает проблема – обеспечить конкретное формирование профессиональных компетенций, характеризующих знания, умения и навыки обучающегося в определенных областях профессиональной деятельности и от конкретного запроса работодателей.
[bookmark: _GoBack]Анализ оценки условий сформированности профессиональных компетенций позволяет сделать вывод, что в процессе подготовки обучающихся технологического профиля максимального эффекта можно достичь при использовании практико-ориентированных методов обучения новой образовательной технологии «Профессионалитет», именно их применение применяется как самостоятельное планирование и активное решение конкретной проблемы или задачи, связанных с различными реальными производственными условиями. 
Необходимо отметить, что результат выполнения практико-ориентированных заданий зависит от уровня реальных производственных деталей и зависит от степени возможности внедрения в реальное производство.
Вне зависимости от плана подготовки обучающихся технологического профиля предусмотрено выполнение практических работ по отдельным профессиональным дисциплинам и подготовка к демонстрационному экзамену, в которую входит практическая часть.
Шаблонный подход к использованию познавательной деятельности сводит к минимуму творческую и исследовательскую составляющие в процессе выполнения практических работ и, как правило, создает недостаточную сформированность профессиональных компетенций.
Альтернативой данным факторам может послужить реализация практико-ориентированного метода новой образовательной технологии «Профессионалитет» в качестве интерактивных заданий, где рассматривается производственная задача с конкретными известными исходными условиями и конкретным алгоритмом достижения цели, которая решается в рамках изучения нескольких междисциплинарных дисциплин, формирующим в итоге ряд профессиональных компетенций у обучающихся. Стоить отметить, что при применении данного подхода создаётся ситуация успеха, что позволяет достичь высоких результатов деятельности, где успех – не только результат деятельности, но и положительные эмоции, чувство удовлетворения от достигнутого результата, превзошедшего все ожидания личности.
При внедрении в образовательный процесс информационных технологий помогает формированию у обучающихся умения и навыки построения автоматизированных линий деревообработки, направленных на обобщение и углубление знаний. 
Огромный вклад при применении такого подхода играет новая образовательная технология «Профессионалитет». Рассмотрим исключительные преимущества данной технологии при формировании учебного плана по профессии 15.01.31 Мастер контрольно–измерительных приборов и автоматики. С учетом интенсификации образовательной программы до 40%, уменьшение срока реализации программы позволило:
·  избежать «повторных» тем при разработке рабочих программ дисциплин,
·  максимально увеличить учебную и производственную практику по профессиональным модулям,
·  сформулировать корпоративные компетенции, которые формируются благодаря работе наставника от опорного работодателя,
·  реализовать вариативную часть образовательной программы в форме дополнительного профессионального блока под запрос работодателя,
·  реализовать программу цифровой экономики, отвечающую современным требованиям рынка труда;
·  ввести в учебный план новый вид деятельности и новые профессиональные компетенции, которые непосредственно сориентированы на общие трудовые функции профессионального стандарта и/или единому тарифно-квалификационному справочнику работ и профессий рабочих.
Таким образом, учебный план по профессии 15.01.31 Мастер контрольно–измерительных приборов и автоматики с присвоением квалификации «Наладчик контрольно-измерительных приборов и автоматики <-> Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике» представляет собой следующую структурную модель обучения на базе основного общего образования в Государственном автономном профессиональном образовательном учреждении «Сыктывкарский лесопромышленный техникум», представляющий в Федеральном проекте «Профессионалитет» лесную отрасль:
· блок общеобразовательных дисциплин в объеме 1476 академических часов;
· общепрофессиональный цикл в объеме 216 часов с общим объемом практической подготовки 176 часов;
· профессиональный цикл в объеме 1152 академических часа с общим объемом практической подготовки 1110 часов:
· Выполнение монтажа приборов и электрических схем систем автоматики в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности – 438 академических часов, в том числе практической подготовки – 426 часов;
· Ведение наладки электрических схем и приборов автоматики в соответствии с требованиями технической документации – 362 академических часов, в том числе практической подготовки – 338 часов;
· Техническое обслуживание и эксплуатация приборов и систем автоматики в соответствии с регламентом, требованиями охраны труда, бережливого производства и экологической безопасности – 322 академических часов, в том числе практической подготовки – 346 часов;
· дополнительный профессиональный блок по запросу работодателя в объеме 396 академических часов, в том числе практической подготовки – 390 часов.
Срок обучения по профессии 15.01.31 Мастер контрольно–измерительных приборов и автоматики составляет 2 года 2 месяца (3276 академических часов). 
Навыки практической работы, обучающиеся эффективно применяют на учебной практике. Например, разрабатывают чертежи технологического процесса с помощью соответствующих программ и самостоятельно могут изготовить образцы изделий при прохождении производственной практики на предприятии опорного работодателя. В период интенсивного производственного обучения прививается привычка ставить перед собой конкретные задачи и своевременно выполнять конкретный этап работы для решения. Обучающиеся раскрывают свой личный потенциал, осознавая важность и ответственность будущей выполняемой работы в профессиональной сфере. 
Значительную эффективность имеет формирование и совершенствование профессиональных компетенций посредством новой образовательной технологии «Профессионалитет» по профессии 35.01.25 Оператор-станочник деревообрабатывающего оборудования с присвоением квалификации «Оператор-станочник»:
· изменения в ФГОС по данной профессии имеет свои особенности разработки учебного плана;
· соотнесение как минимум трех профессиональных стандартов по данной профессии (23.011 Оператор сушильных камер для древесины; 23.020 Оператор линий по производству шпона, фанеры; 23.032 Оператор линий деревообрабатывающих производств (клееный щит, клееный брус, профильный погонаж)), что позволяет достаточно расширить перечень осваиваемых трудовых функций;
· разработка дополнительного профессионального блока под запрос работодателя «Современные технологии в производстве» с формируемыми дополнительными к профессии профессиональными компетенциями: Применять программные средства для выполнения технологических операций; Осуществлять сушку древесно-волокнистой массы, измельченной древесины, пиломатериалов и заготовок, контроль параметров режимов сушки и качества продукта;
· вариативная часть образовательной программы объемом 432 академических часам позволяет расширить набор компетенций обучающихся на производстве опорного работодателя (объем производственной практики дополнительного цифрового модуля составляет 108 часов)
Таким образом, практико-ориентированный подход в образовательной деятельности выпускников как будущих квалифицированных специалистов содействует в понимании применения специальных знаний, умений и профессиональных навыков в их дальнейшей практической деятельности в конкретных условиях производственных процессов.
