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Пояснительнаязаписка



Учебная	и	производственная	практика	является	обязательным	разделом основной профессиональной образовательной программы ФГОС СПО,	обеспечивающей	реализацию Федерального государственного образовательного стандарта       среднего       профессионального образования (ФГОС СПО). Практика представляет собой вид      учебных                             занятий обеспечивающих практико- ориентированную подготовку обучающихся. При реализации ОПОП СПО предусматриваются следующие виды практик:           учебная     и производственная.
Целью практики является формирование профессиональных и общих компетенций по профессии Сварщик (ручной и частично механизированной сварки(наплавки)) по	ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы
Общий объем времени на проведение практики определяется ФГОС СПО, сроки проведения установлены ГБПОУ «КГСТ» в соответствии с ОПОП.
Учебная и производственная практика в рамках профессионального модуля ПМ.04 реализуется как концентрированная в несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля.
Учебная практика направлена на получение первоначального практического опыта. Учебная практика может проводиться как в образовательном учреждении, так и в организациях (на предприятиях) на основании договоров между организацией и образовательным учреждением.
Практика по профилю специальности направлена на освоение обучающимся общих и профессиональных компетенций и, как правило, проводится в организациях,	направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.
Формы отчетности студентов по учебной и производственной практике – дневник. Одной из составляющей программы практики является разработка форм и методов
контроля для оценки результатовосвоения общих и профессиональных
к омпетенций(оценочные материалы); к работе над этим разделом	привлекаются специалисты организаций (предприятий), в которых проводится практика. При разработке содержания практики по профессиональному модулю ПМ.04. Частично механизированная сварка (наплавка плавлением) следует выделить необходимый практический опыт, умения и знания в соответствии с ФГОС СПО, а также виды работ, необходимые для овладения конкретной профессиональной деятельностью и	включенные в рабочую программу модуля. Содержание практики по профилю специальности может уточняться в зависимости от специфических обязанностей конкретной организации (предприятия).
Формой аттестации по учебной практике и практике по профилю специальности является зачет/дифференцированный зачѐт.
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1.ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы
Программа учебной и производственной практики (далее программа практики) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки(наплавки))

в части освоения видов профессиональной деятельности (ВПД) специальности и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

- Частично механизированная сварка (наплавка плавлением)


1.2.Количество часов , отводимое на практику ПМ.04 : Всего 468 часов, в том числе:

Учебная практика – 180 часов Производственная практика –288 часов.
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2.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИВид практики
Количество часов
Форма проведения
Учебная практика ПМ 04.
180

5 семестр
Учебная практика
108
Распределенная
6 семестр
Учебная практика
72
Распределенная
Вид аттестации: дифференцированный зачет
Производственная практика ПМ 01.
288

5 семестр
108
Концентрированная
6 семестр
180
Концентрированная
Вид аттестации:	дифференцированный зачет



2.1.Объем и виды практики по специальности
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки(наплавки))
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2.2. Содержание практики	7


2.2.1.Содержание практики по профессиональному модулю
ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка плавлением)


Цели и задачи практики:
Целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и следующими профессиональными компетенциями:

ПК4.1 Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех

пространственных положениях сварного шва;

ПК4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва;
ПК 4.3. Выполнять частично-механизированную наплавку различных деталей.


обучающийся должен иметь практический опыт:

- проверки оснащенности сварочного поста частично-механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично-механизированной сварки (наплавки) плавлением; - проверки наличия заземления сварочного поста частично-механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- подготовки и проверки сварочных материалов для частично-механизированной сварки (наплавки);

- настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки;

- выполнения частично-механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва.
уметь:

- проверять работоспособность и исправность оборудования для частично-механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- настраивать сварочное оборудование для частично-механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- выполнять частично-механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и

7
горизонтальном пространственном положении сварного шва.	8

знать:


- основные группы и марки материалов, свариваемых частично-механизированной сваркой (наплавкой)плавлением; - сварочные (наплавочные) материалы для частично-механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения;
- технику и технологию частично-механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

- причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях; - причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.
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Учебная практика	9


	Виды работ учебной практики
	Тематика заданий по виду работ учебной практики
	Кол-во часов

	3 курс
5 семестр – 108 часа
Тема 01. Обслуживание полуавтоматов – 48 часов

	Вводное занятие. Безопасность труда, противопожарная безопасность и электробезопасность в учебной мастерской.
Знакомство со сварочным оборудованием
	Ознакомление с основными положениями законодательства о труде и требованиями охраны труда.	Ознакомление	с	современным	оборудованием,	производственными	условиями. Формирование умений организовать рабочее место и соблюдать правила техники безопасности при со сварочным оборудованием (автоматами и полуавтоматами). Умение планировать и выполнять технологический процесс.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Подготовка рабочего места к работе
	Формирование практических навыков по правилам подготовки рабочего места к работе в условиях стационарного или перемещающегося сварочного поста с применением сварочного полуавтомата.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Устройство полуавтоматов
	Формирование первоначальных умений по практическому ознакомлению устройства сварочного полуавтомата и знакомство с отдельными видами других аппаратов и их особенностями конструкции
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Подготовка полуавтомата к работе
	Формирование практических навыков по подготовке сварочного полуавтомата к работе. Настройка параметров сварки и подготовка рабочего места, а так же измерительных инструментов и приспособлений
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Разборка и сборка отдельных узлов полуавтомата
	Формирование практических навыков по разборке и сборке отдельных узлов полуавтомата согласно принципиальным схемам паспорта оборудования.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3
	6
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	ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	

	Смена роликов и перемотка проволоки
	Формирование практических навыков по смене роликов и перемотке сварочной проволоки. ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3
ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Установка касет
	Формирование практических навыков и умений по работе со сварочными полуавтоматами в процессе установки и снятия кассет.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Обслуживание полуавтоматов
	Формирование первоначальных навыков и умений по обслуживанию и мелкосрочному ремонту полуавтоматов. Выполнение настройки сварочного полуавтомата к работе в определенных условиях
ПК 1.4, ПК 1.2,
ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Тема 02. Сварка деталей из углеродистой стали – 60 часов

	Требования безопасности труда при сварке
Подготовка деталей под сварку.
	Ознакомление с основными положениями законодательства о труде и требованиями охраны труда.	Ознакомление	с	современным	оборудованием,	производственными	условиями. Формирование умений организовать рабочее место и соблюдать правила техники безопасности при сварочных работах. Умение планировать и выполнять технологический процесс.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
Формирование умений и навыков по подготовке деталей под сварку. Выполнение слесарных работ
	6

	Управление полуавтоматами без включения тока.
	Формирование практических навыков и умений по управлению сварочными полуавтоматами без включения тока

ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Обслуживание газовой аппаратуры
	Формирование практических навыков и умений по обслуживанию газовой аппаратуры при сварочных и газосварочных работах

ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6
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	Сварка стыковых соединений левым и правым способом в углекислом газе
	Формирование практических навыков и умений по выполнению сварки стыковых соединений левым и правым способом в углекислом газе.

ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Сварка угловых соединений в «лодочку» в углекислом газе.
	Формирование практических навыков и умений по выполнению сварки угловых соединений в «лодочку» в углекислом газе..

ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Сварка вертикальных швов с разделкой кромок в углекислом 6 газе.
	Формирование практических навыков и умений по выполнению сварки вертикальных швов с разделкой кромок в углекислом газе.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Сварка стыковых кольцевых швов в углекислом газе
	Формирование практических навыков и умений по выполнению сварки стыковых кольцевых швов в углекислом газе.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Сварка нахлесточных соединений в углекислом газе
	Формирование практических навыков и умений по выполнению	сварки нахлесточных соединений в углекислом газе.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Сварка труб в поворотном положении в углекислом газе.
	Формирование практических навыков и умений по выполнению практического задания по сварке труб в поворотном положении в углекислом газе с применением технологической документацией. ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4
ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Сварка листовых заготовок в углекислом газе.
	Формирование практических навыков и умений по выполнению практического задания по сварке листовых заготовок в углекислотном газе с применением производственной технологической документацией. Изготовление изделия - мусорная урна
ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4
ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	ИТОГО:
За 5 семестр – 108 часов по УП.04
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	3 курс
6 семестр – 72 часов
Тема 02. Сварка деталей из углеродистой стали – 18 часов

	Сварка бочек, решеток, ограждений в углекислом газе.
	Формирование практических навыков и умений по выполнению практического задания по сварке бечек, решеток, ограждений	в	углекислотном газе с применением производственной технологической документацией
ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Сварка деталей трубопроводов под флюсом
	Формирование практических навыков и умений по выполнению практического задания по сварке деталей трубопроводов под флюсом.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Сварка теплообменников порошковой проволокой.
	Формирование практических навыков и умений по выполнению практического задания по сварке теплообменников порошковой проволокой.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Тема 03. Сварка цветных металлов – 18 часов

	Наплавка под слоем флюса плоских поверхностей.
	Формирование практических навыков и умений по правилам наплавки под слоем флюса плоских поверхностей.

ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Наплавка порошковой проволокой цилиндрических поверхностей.
	Формирование практических навыков и умений по правилам наплавки порошковой проволоки цилиндрических поверхностей на изделия из цветных металлов
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Наплавка тел вращения.Наплавка широкого валика на золотник пожарного гидранта
	Формирование первоначальных навыков и умений по правилам и технологиям наплавки на тела вращения изготовленных из цветных металлов. Закрепление приобретѐнных практических навыков по наплавке на тела вращения путем выполнения практического задания по наплавке широкого валика на золотник от пожарного гидранта из металла – бронза.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6
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	Тема 04. Механизированная наплавка – 18 часов

	Наплавка в среде защитных газов деталей машин
	Формирование первоначальных навыков и умений по наплавке в среде защитных газов деталей машин и механизмов.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Наплавка порошковой проволокой цилиндрических поверхностей.
	Формирование первоначальных навыков и умений по наплавке порошковой проволокой цилиндрических поверхностей.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Наплавка тел вращения. Наплоавка валика шва на корпус переходной втулки
	Формирование первоначальных навыков и умений по наплавке на тела вращения (валы, корпуса и втулки). Закрепление приобретенных навыков при выполнении практического задание по наплавке валика шва на корпус переходной втулки
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Тема 05. Подготовка металла под сварку – 18 часов

	Требования безопасности труда при газовой сварке и резке. Ознакомление с устройством оборудования и с правилами процесса сварки и резки. Горячая правка листового металла.
	Ознакомление с основными положениями законодательства о труде и требованиями охраны труда.	Ознакомление	с	современным	оборудованием,	производственными	условиями. Формирование умений организовать рабочее место и соблюдать правила техники безопасности при сварочных работах. Умение планировать и выполнять технологический процесс.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
Формирование практических умений и навыков по горячей правки листового металла различной толщины.
	6

	Поверхностная кислородная резка
	Формирование первоначальных навыков и умений по поверхностной кислородной резке. ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3
ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Ручная разделительная резка труб.
	Формирование первоначальных навыков и умений по ручной разделительной резке. Закрепление приобретенных практических навыков при выполнении практического задания по выполнению газовой резки листового металла на сектора с плоскостной разметкой.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	ИТОГО:
За 6 семестр – 72 часа по УП.04 За 3 курс – 188 часов по УП.04
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Производственная практика ПМ. 04.	14


	Виды работ
	Тематика заданий практики по виду работы
	Кол-во часов

	3 курс
5 семестр – 108 часа
Тема 01. Обслуживание полуавтоматов – 48 часов

	Вводное занятие. Требования безопасности труда при выполнении сварочных работ на производстве .Подготовка рабочего места к работе
	Изучить правила ТБ.
Ознакомление с основными положениями законодательства о труде и требованиями охраны труда. Ознакомление с современным оборудованием, производственными условиями. Формирование умений по подготовке рабочего места к работе на сварочных полуавтоматах и автоматах в условиях серийного и мелкосерийного производства и соблюдать правила техники безопасности при работе со сварочным оборудованием.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	12

	Устройство полуавтоматов. Подготовка полуавтомата к работе.
	Формирование и закрепление практических навыков по изучению устройства и принципа действия сварочного полуавтомата. Получение профессиональных навыков по подготовке сварочного полуавтомата к работе и соблюдение технике безопасности эксплуатации сварочного оборудования.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	12

	Разборка и сборка отдельных узлов полуавтомата. Смена роликов и перемотка проволоки.
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению разборки и сборки отдельных узлов полуавтоматов. Получение профессиональных навыков по смене роликов и перемотке сварочной проволоки и соблюдение технике безопасности эксплуатации сварочного оборудования.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	12

	Установка кассет. Обслуживание полуавтоматов.
	Формирование и закрепление практических навыков по установке кассет в сварочный полуавтомат. Получение профессиональных навыков по обслуживанию сварочных полуавтоматов и соблюдение технике безопасности при их эксплуатации

ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	12
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	Тема 02. Сварка деталей из углеродистой стали – 60 часов	15

	Требования безопасности труда при сварке. Управление полуавтоматами без включения тока.
	Изучить правила ТБ.
Ознакомление с основными положениями законодательства о труде и требованиями охраны труда. Ознакомление с современным оборудованием, производственными условиями. Формирование умений по управлению сварочными полуавтоматами и автоматами в условиях серийного и мелкосерийного производства и соблюдать правила техники безопасности при работе со сварочным оборудованием.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Обслуживание газовой аппаратуры. Подготовка деталей под сварку
	Формирование и закрепление практических навыков по обслуживанию газовой аппаратуры. Получение профессиональных навыков по подготовке деталей под сварку в условиях сварки деталей из углеродистой стали и соблюдение технике безопасности при работе сварочными автоматами и полуавтоматами.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Сварка стыковых соединений левым и правым способом в углекислом газе. Сварка безнапорных водопроводов.
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению сварки стыковых соединений левым и правым способом в углекислом газе. Получение профессиональных навыков по сварке безнапорных водопроводов и соблюдение технике безопасности при работе сварочными автоматами и полуавтоматами.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Сварка угловых соединений в «лодочку» в углекислом газе.
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению сварки угловых соединений в «лодочку» в углекислом газе. Получение профессиональных навыков по выполнению производственного задания с соблюдением техники выполнения сварки и соблюдение технике безопасности при работе сварочными автоматами и полуавтоматами.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Сварка вертикальных швов с разделкой кромок в углекислом газе
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению сварки вертикальных швов с разделкой кромок в углекислом газе. Получение профессиональных навыков по выполнению производственного задания с соблюдением техники выполнения сварки и соблюдение технике безопасности при работе сварочными автоматами и полуавтоматами.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6


15
	Сварка стыковых кольцевых швов в углекислом газе. Сварка деталей трубопроводов
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению сварки стыковых кольцевых швов в углекислом газе. Получение профессиональных навыков по выполнению сварки деталей трубопроводов и соблюдение технике безопасности при работе сварочными автоматами и полуавтоматами.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6 16

	Сварка нахлесточных соединений в углекислом газе. Сварка кожухов.
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению сварки нахлесточных соединений в углекислом газе. Получение профессиональных навыков по выполнению сварки кожухов, защитных конструкций и соблюдение технике безопасности при работе сварочными автоматами и полуавтоматами.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Сварка листовых заготовок в углекислом газе
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению сварки листовых заготовок в углекислом газе. Получение профессиональных навыков по выполнению производственного задания с соблюдением техники выполнения сварки и соблюдение технике безопасности при работе сварочными автоматами и полуавтоматами.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Сварка бочек в углекислом газе.
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению сварки бочек и емкостей в углекислом газе. Получение профессиональных навыков по выполнению производственного задания с соблюдением техники выполнения сварки и соблюдение технике безопасности при работе сварочными автоматами и полуавтоматами.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Сварка ограждений в углекислом газе.
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению сварки декоративных и специализированных ограждений в углекислом газе. Получение профессиональных навыков по выполнению производственного задания с соблюдением техники выполнения сварки и соблюдение технике безопасности при работе сварочными автоматами и полуавтоматами.

ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	ИТОГО:
За 5 семестр – 108 часов по ПП.04
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	3 курс	17 6 семестр – 180 часа
Тема 03. Сварка цветных металлов – 60 часов

	Требования безопасности труда при наплавке.
	Изучить правила ТБ.
Ознакомление с основными положениями законодательства о труде и требованиями охраны труда. Ознакомление с современным оборудованием, производственными условиями. Формирование умений организовать рабочее место и соблюдать правила техники безопасности при работе со сварочным оборудованием.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Сварка под слоем флюса плоских поверхностей.
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению сварки под слоем флюса. Получение профессиональных навыков по выполнению производственного задания и соблюдение технике безопасности при работе сварочными автоматами и полуавтоматами.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	12

	Сварка в среде защитных газов деталей машин. Сварка кузова автомобиля
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению сварки в среде защитных газов деталей машин. Получение профессиональных навыков по выполнению сварки кузова атомобиля и соблюдение технике безопасности при работе сварочными автоматами и полуавтоматами.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	12

	Сваркой порошковой проволокой цилиндрических поверхностей
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению сварки под слоем флюса. Получение профессиональных навыков по выполнению производственного задания и соблюдение технике безопасности при работе сварочными автоматами и полуавтоматами.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	18

	Сварка тел вращения. Сварка переходных втулок пожарного гидранта
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению сварки тел вращения. Получение профессиональных навыков по выполнению сварки переходных втулок пожарного гидранта и соблюдение технике безопасности при работе сварочными автоматами и полуавтоматами.

ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	12


17
	Тема 04. Механизированная наплавка – 60 часов	18

	Требования безопасности труда при наплавке
	Изучить правила ТБ.
Ознакомление с основными положениями законодательства о труде и требованиями охраны труда. Ознакомление с современным оборудованием, производственными условиями. Формирование умений организовать рабочее место и соблюдать правила техники безопасности при работе со сварочным оборудованием.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	6

	Наплавка под слоем флюса плоских поверхностей. Наплавка режущих кромок резцов.
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению наплавки под слоем флюса. Получение профессиональных навыков по наплавке режущих кромок резцов и соблюдение технике безопасности при работе сварочными автоматами и полуавтоматами.

ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	12

	Наплавка в среде защитных газов деталей машин. Наплавка тормозных колодок автомобилей.
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению наплавки в среде защитных газов деталей машин. Получение профессиональных навыков по наплавке тормозных колодок автомобиля и соблюдение технике безопасности при работе со сварочными автоматами и полуавтоматами.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	12

	Наплавка порошковой проволокой цилиндрических поверхностей.
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению наплавки в среде защитных газов деталей машин. Получение профессиональных навыков по наплавке тормозных колодок автомобиля и соблюдение технике безопасности при работе со сварочными автоматами и полуавтоматами.

ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	12

	Наплавка тел вращения. Наплавка шеек валов.
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению наплавки тел вращения. Получение профессиональных навыков по наплавке шеек валов и соблюдение технике безопасности при работе со сварочными автоматами и полуавтоматами.

ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	18
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	Тема 05. Подготовка металла под сварку – 60 часов	19

	Требования безопасности труда при газовой сварке и резке. Ознакомление с устройством оборудования и с правилами процесса сварки и резки
	Изучить правила ТБ.
Ознакомление с основными положениями законодательства о труде и требованиями охраны труда. Ознакомление с современным оборудованием, производственными условиями. Формирование умений организовать рабочее место и соблюдать правила техники безопасности при работе со сварочным оборудованием. Формирование практических навыков и умений по подготовке рабочего места к сварке и резке.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	12

	Горячая правка листового металла.
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению горячей правки листовых изделий и заготовок. Получение профессиональных навыков по работе с оборудованием по горячей правке изделий и заготовок соблюдение технике безопасности при работе на них.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	12

	Горячая правка и резка уголка.
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению горячей правки и резки профильного и уголкового материала. Получение профессиональных навыков по работе с оборудованием по горячей правке изделий и заготовок соблюдение технике безопасности при работе на них.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	12

	Поверхностная кислородная резка.
	Формирование и закрепление практических навыков по выполнению кислородной резки изделий и заготовок. Получение профессиональных навыков по работе с газовым оборудованием соблюдение технике безопасности при работе на них.
ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3 ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	12

	Ручная разделительная резка труб.
	
	12

	ИТОГО:
За 6 семестр – 180 часа по ПП.04 За 3 курс – 288 часов по ПП.04
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Контроль и оценка результатов освоения общих и профессиональных компетенций профессионального модуля	20 ПМ.О4 (вида профессиональной деятельности) при прохождении учебной и производственной практики

	Результаты (освоенные профессиональные
компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы отчетности
	Формы и методы контроля и оценки

	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва
	Умеет выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из сталей во всех пространственных положениях сварного шва
	

Дневник, характеристика, аттестационный лист
	Экспертная оценка выполнения практического задания

	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва
	Уметь выполнять частично-механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. Умнеть пользоваться технической документацией
	


Дневник, характеристика, аттестационный лист
	Экспертная оценка выполнения практического задания

	Выполнять частично-механизированную наплавку различных деталей
	Уметь выполнять частично-механизированную наплавку различных деталей. Уметь пользоваться технической документацией и чертежами повышенной сложности
	Дневник, характеристика, аттестационный лист
	Экспертная оценка выполнения практического задания
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21 Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверить у обучающихся не только сформированность
профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	-демонстрация интереса к будущей профессии; -ориентация в специальных вопросах связанных с конкретным рынком труда;
-стремление достичь конкретных практических результатов;
-стремление к овладению высоким уровнем мастерства.
	Экспертное	наблюдение	и	оценка	при выполнении        работ        по        учебной        и производственной практике

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	-выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов обработки древесины;
-оценка эффективности и качества выполнения:
-организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	Экспертное	наблюдение	и	оценка	при выполнении        работ        по        учебной        и производственной практике

	ОК3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	-решение стандартных и нестандартных профессиональных задач;
-оценка эффективности и качества выполнения -самоанализ и коррекция результатов собственной работы;
	Экспертное	наблюдение	и	оценка	при выполнении        работ        по        учебной        и производственной практике

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	-эффективный поиск необходимой информации;
-использование различных источников, включая электронные источники;
-анализ инноваций в области деревообрабатывающей и строительной промышленности.
	Экспертное	наблюдение	и	оценка	при выполнении        работ        по        учебной        и производственной практике

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии
в профессиональной деятельности.
	-работа на станках с ЧПУ;
-использование графических программ для выполнения чертежей;
- оформление результатов самостоятельной работы с использованием ИКТ;
	Экспертное	наблюдение	и	оценка	при выполнении        работ        по        учебной        и производственной практике
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	- работа с АРМами, Интернет
- использование программ для трехмерного моделирования изделий и конструкции.
	

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и руководителями практики в ходе обучения и выполнения задания по практике;
- умение работать в группе;
- наличие лидерских качеств;
- участие в спортивно- и культурно-массовых мероприятиях
	Экспертное	наблюдение	и	оценка	при выполнении        работ        по        учебной        и производственной практике

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	- соблюдение техники безопасности; - соблюдение корпоративной этики
(выполнение правил внутреннего распорядка); - ориентация на воинскую службу с учѐтом профессиональных знаний
	Экспертное наблюдение и оценка при выполнении работ по учебной и производственной практике. Результаты проведения военных сборов.
Участие в военно-спортивных мероприятиях. Уровень физической подготовки.


























22

3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

3.1 ТРЕБОВАНИЕ К МИНИМАЛЬНОМУ МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБЕСПЕЧЕНИЮ

ПМ.04 Частично-механизированная сварка (наплавка плавлением) Реализация программы модуля осуществляется в:
Кабинете Сварочная мастерская (Ресурсный центр) Мастерской: Сварочная мастерская
Лаборатории Сварочная мастерская (Ресурсный центр) Оборудование учебного кабинета
- сварочные посты по количеству студентов;
- комплект сварочных и слесарных приспособлений, инструментов; - комплект бланков технической документации;
- комплект учебно-методической документации;
- наглядные пособия (по сварочному производству). Технические средства обучения: АРМ преподавателя отсутствует

1.Оборудование и рабочие места в Сварочной мастерской (Ресурсного центра) в здании отделения ГБПОУ «КГСТ» - подготовки квалифицированных рабочих и служащих:
- рабочие места по количеству обучающихся: верстаки слесарные одноместные, письменные столы,
- сварочные кабинки:, вертикально-сверлильный, заточной и др.; - набор слесарных инструментов;
- набор измерительных инструментов;
- заготовки для выполнения сварочных работ; - огнетушитель;
- Плакаты «ТБ при выполнении сварочных работ», «Устройство сварочного поста», «Таблица размеров для нарезания резьбы», «Способы нарезания резьбы», «Линейные размеры», Устройство различных приспособлений и их принцип действия»
2.Оборудование и рабочие места в Сварочной мастерской (Ресурсного центра) в здании отделения ГБПОУ «КГСТ» - главный корпус
- рабочие места по количеству обучающихся: верстаки слесарные одноместные, письменные столы,
- сварочные посты и сварочное оборудование и др.; - набор слесарных инструментов;
- набор измерительных инструментов;
- заготовки для выполнения сварочных работ; - огнетушитель;
- Плакаты «Виды сварочного оборудования», «Классификация электродов», «Таблица размеров для нарезания резьбы», «Способы нарезания резьбы», «виды слесарных операций», Линейные размеры», «Устройство различных приспособлений и их принцип действия»
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Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

	Наименование рабочего места
	
Оборудование
	Инструмент, оснащение, приспособления

	Рабочее место сварщика
	Сварочный пост. Регулятор напряжения. Рабочий стол.
Система вентиляции. Защитный брезент. Вспомогательный стол Инструментальный стол. Сварочный автомат Сварочный полуавтомат
	Набор измерительных инструментов, сварочные электроды, лампы освещение, вентиляция, сварочные маски, сварочныек аппараты

	Заточной стонок
	Учебный станок малых габаритов, производственный станок,	и инструментальный шкафчик.              щ
	Журнал техники безопасности, способления и инструкция, итный чехол, Деревянный трап

	Шлифовальный станок
	Производственный станок, инструментальный столик, средства индивидуальной защиты
	Набор инструментов и приспособлений, деревянный трап

	Отрезной дисковый станок
	Производственный станок, нтсрументальный шкаф
	Набор измерительных приспособлений, зажимов и измерительных инструментов, деревянный трап
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3.2 ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ОБУЧЕНИЯ

ПМ.04 Частично-механизированная сварка (наплавка плавлением)


Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной

1. Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела: Учеб. пособие. – М.: ОИЦ «Академия», 2007 г.
2. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Учебник для нач. проф. образования. – М.: ОИЦ «Академия», 2007 г.
3. Р.Т. Гайнулин Справочник сварщика-монтажника: Челябинска: Юж.-Урал. Кн.изд-во: 2011 – 336 с: ил.
4. М.Д. Банов, Ю.В. Казлов Сварка и резка материалов– М.: ОИЦ «Академия», 2007 – 400с. 5. С.В. Мозанов, В.В Степура Основы теории сварки и резки металлов: рабочая тетрадь
Челябинска: Юж.-Урал. Кн.изд-во: 2010 – 172 с: ил.

6. Овчинников, В.В. Контроль качества сварных соединений [текст]:практикум: учеб. пособ. для СПО/В.В. Овчинникова. – М.: Академия, 2009. – 96 с.
7. Овчинников, В.В. Контроль качества сварных соединений [текст]:практикум: учеб. пособ. для СПО/В.В. Овчинникова. – М.: Академия, 2009. – 96 с.
8. Чебан, В.А. Сварочные работы /Текст/: учеб. пособ. Для уч-ся НПО /В.А. Чебан. - Ростов-на-Дону: Феникс, 2004. -416с
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3.3. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ОРГАНИЗАЦИИ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

ПМ.01 Подготовительно – сварочные работы

Освоение программы модуля базируется на изучении общепрофессиональных дисциплин охрана	труда,	материаловедение	и	МДК.04.01	Техника	и	технология	частично-механизированной сварки
Обязательным	условием	допуска	к	производственной	практике	в	рамках профессионального модуля «Подготовительно-сварочные работы» является освоение усвоение учебной практики в рамках данного профессионального модуля.
Производственная	практика	должна	проводиться	в	организациях,	направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.
Медицинские ограничения регламентированы Перечнем медицинских противопоказаний Министерства здравоохранения Российской Федерации.
Обязательным	условием	допуска	к	производственной	практике	в	рамках профессионального модуля «Частично-механизированная сварка(наплавка плавлением)» является успешное освоение учебной практики в рамках данного профессионального модуля.
Производственная практика проводится концентрированно в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.
Медицинские ограничения регламентированы Перечнем медицинских противопоказаний Министерства здравоохранения Российской Федерации.

3.4. КАДРОВОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

Мастера	производственного	обучения,	осуществляющие	руководство	учебной	и производственной практикой студентов, должны иметь квалификационный разряд по профессии на 1- 2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее и ли среднее образование по профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.
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